OK 78.16

Bazikus

Altalanos leiras
Bazikus bevonatu elektroda a nagyszilardsagu QT-
acélok egyenaramu hegesztéséhez.

MMAW

Besorolas

SFA/AWS A5.5

E9018-G

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Mo
0,12-0,24 0,2-06 0,511 0,812 0,15-0,25
Kihozatal P S
115% 0,02 0,02
Aramnem és polaritas Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
DC+
Folyashatar 870 MPa
Hegesztési poziciok Szakitészilardsag 900 MPa
1. Nyulas 18%
LEERT ;
Utdmunka (KV)
Vizsgalati -
homérséklet Utémunka (J)
+20°C 50
Jovahagyasok
DB 10.039.16
U 10.0391
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszto-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg)  (kgls) _ (s/db) V)
2.5x350 75 100 2.2 120 0.64 70.0 0.90 58 20
3.2x450 105 140 4.7 120 0.64 32.5 1.40 78 21
4.0x450 145 195 6.7 115 0.66 22.5 1.90 83 22
5.0x450 190 260 9.7 110 0.68 15.0 2.80 86 23
6.0x450 240 330 13.8 110 0.70 10.0 3.60 98 25

W = 100 db elektréda tdomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg
B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



